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Los flujos de residuos orgánicos se convierten en sustancias ricas en 
nutrientes y carbono mediante un proceso de fermentación anaeróbica. 
Este proceso utiliza microorganismos presentes en los flujos de residuos 
para producir nutrientes y otros compuestos, ofreciendo una alternativa 
al agotamiento de las fuentes fósiles. Ajustando parámetros 
fisicoquímicos como la temperatura, el pH, etc., se puede fomentar la 
producción de compuestos específicos en el reactor de fermentación.

La tecnología de producción de biochar desarrollada en una instalación 
piloto por TNO se denomina ENERCHAR. Se basa en la tecnología del 
gasificador de parrilla, un método convencional aplicado en 
condiciones de gasificación. Esta tecnología permite la coproducción de 
bioenergía y de carbón vegetal. En condiciones de gasificación, los 
biorresiduos lignocelulósicos se desvolatilizan y el material sólido 
resultante es muy poroso y rico en carbono. La fase gaseosa liberada es 
un combustible que puede sustituir el uso de gas natural para la 
producción de electricidad y calor. Aproximadamente entre el 75 y el 
80% de los biorresiduos (secos) se convierten en fase gaseosa, y entre 
el 20 y el 25
% en biochar. El biochar es analizado de acuerdo con el Certificado 
Europeo de Biochar para garantizar su calidad.

El compostaje es una tecnología ya conocida y, por lo tanto, no se 
estudia en el marco del proyecto RUSTICA. Sin embargo, el compost es 
un ingrediente utilizado en la formulación de los fertilizantes en cada 
región.

Entomo Agroindustrial es una empresa dedicada a prestar servicios de 
ingeniería para la bioconversión de residuos en productos de alto valor 
añadido. La tecnología se basa en el uso de especies de insectos (larva 
de mosca soldado negra). El insecto digiere materia orgánica 
fácilmente degradable, dejando tras de sí celulosa menos degradable 
enriquecida con fósforo, potasio y nitrógeno, que sirve como excelente 
fertilizante. Además, las larvas obtenidas pueden transformarse en 
fertilizante líquido y en quitosano para mejorar la salud de las plantas.

La electrodiálisis (ED) se basa en una reacción 
electroquímica. Se alimenta de una solución compleja 
derivada de la fermentación anaeróbica de residuos 
alimentarios, compuesta de nutrientes minerales (por 
ejemplo, K+, NH4+, NO3-, PO43-, también 
conocidos como NPK) y ácidos grasos volátiles 
(AGV). Se aplica un campo eléctrico en una pila de 
ED formada por múltiples membranas de intercambio 
iónico, donde el NPK se separa selectivamente de los 
AGV de la solución. Este proceso de separación da 
como resultado una solución NPK de gran pureza. Sin 
embargo, los minerales se concentran aún más para 
producir un concentrado de nutrientes líquidos (NPK) 
de valor añadido.

El agua CAP, derivada de la tecnología Dranco, se 
suministra a Avecom, se mezcla con nutrientes y se 
diluye con agua corriente. A continuación, esta 
fracción líquida rica en materia orgánica se introduce 
de forma continua en un proceso de fermentación 
aeróbica. Posteriormente, el efluente del proceso se 
deshidrata por centrifugación y, por último, la pasta 
de proteína microbiana se seca por atomización 
para obtener un polvo como producto final.


